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1. LA INFORMACION RECOGIDA EN ESTE PLANO SE COMPLEMENTA CON LAS INDICACIONES CONTENIDAS EN

EL RESTO DE DOCUMENTOS QUE COMPONEN EL ESTUDIO REALIZADO (MEMORIA DESCRIPTIVA Y DE CALCULO
NOTAS: DE ESTRUCTURA)

A- TRABAJOS PREVIOS: SE PROCEDERA AL APUNTALAMIENTO DE SEGURIDAD DE AQUELLOS ELEMENTOS OBJETO DE TRATAMIENTO (PILARES, VIGAS...). . . .
o o " 2. TODA MODIFICACION DEBERA SER SUPERVISADA Y APROBADA POR LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA
B.- PREPARACION DE LOS ELEMENTOS DE HORMIGON ARMADO: SE DESCUBRIRA TODO EL TRAMO DANADO, CON UN MARGEN DE EXCESO DE AL MENOS 15 - 20 CM. SIGUIENDO EL TRAZADO DE LA/S ARMADURA/S, i 4 .

HASTA LLEGAR AL HORMIGON Y ARMADURA SANA. SE ELIMINARAN LAS LECHADAS SUPERFICIALES, MANCHAS, GRASA, SUCIEDAD, PARTES MAL ADHERIDAS, YESO, PINTURA, RESTOS DE OTROS OFICIOS, ETC., OBRA, ¥ SERA RECOGIDA DOCUMENTALMENTE EN NOTA REVISION DE PLANO O EDICION DE NUEVA
MEDIANTE REPICADO O CUALQUIER OTRO PROCEDIMIENTO MANUAL (CINCEL O MARTILLO ELECTRICO LIGERO). SE PROCEDERA A UNA LIMPIEZA A FONDO DEL SOPORTE (HORMIGON) Y ARMADURAS, MEDIANTE DOCUMENTACION GRAFICA, ADJUNTANDOSE EN SU CASO NOTA TECNICA JUSTIFICATIVA DE LOS CALCULOS

CHORRO DE ARENA, AGUA A ALTA PRESION O COMBINACION DE AMBOS, LIJADO MECANICO O MANUAL Y CEPILLADO CON CEPILLO METALICO MECANICO O MANUAL. Y/O COMPROBACIONES REALIZADAS.

C.- TRATAMIENTO DE ARMADURAS: APLICACION DE UN PRODUCTO DE REVESTIMIENTO ANTICORROSION DE LAS ARMADURAS DEL HORMIGON (SIKA TOP ARMATEC 110 EPOCEM O SIMILAR) Y COMO CAPA DE : . .
ADHERENCIA PARA ASEGURAR LA TRANSMISION DE ESFUERZOS Y LA ADHERENCIA ENTRE EL HORMIGON DEL SOPORTE Y EL HORMIGON DE REPOSICION. EN EL CASO DE QUE UNA VEZ DESCUBIERTA LA ARMADURA, 3. ANTES DE LA COLOCACION E'N OBRA DE LOS MATERIALES SE DEBERA ENTRE,GAR A LA DIRECCION
ESTA SE ENCUENTRE FUERTEMENTE DETERIORADA (PERDIDA DE SECCION NETA SUPERIOR AL 20-25%), SE DISPONDRA NUEVA ARMADURA COMPLEMENTARIA, CONVENIENTEMENTE ANCLADA Y SOLAPADA CON LA FACULTATIVA PARA SU REVISION AQUELLOS CERTIFICADOS Y/O DOCUMENTACION JUSTIFICATIVA DE
ARMADURA A CONSERVAR, MEDIANTE LA CORRESPONDIENTE LONGITUD DE SOLAPE, O BIEN SOLDEO DE ARMADURAS. CONTROL DE CALIDAD QUE ACREDITEN EL CUMPLIMIENTO DE LAS INDICACIONES DE PROYECTO Y/O

D.- RESTITUCION DE LA SECCION DE HORMIGON: SE HUMEDECERAN LOS SOPORTES HASTA SATURACION PARA EVITAR QUE ABSORBAN PARTE DEL LIQUIDO DE AMASADO, PRESENTANDO LAS SUPERFICIES UN NORMATIVA VIGENTE QUE SEA DE APLICACION EN CADA CASO.

ASPECTO MATE EN EL MOMENTO DE LA APLICACION DE LOS PRODUCTOS, EVITANDO ENCHARCAMIENTOS O LA FORMACION DE UNA PELICULA DE AGUA SUPERFICIAL QUE DISMINUYA LA ADHERENCIA. COMO MATERIAL

DE REPOSICION DE LA SECCION DE HORMIGON SE DEBERA EMPLEAR UN MORTERO DE REPARACION ESPECIFICO PARA TAL FIN (SIKA MONOTOP 412S EN FUNCION DEL MODO DE APLICACION Y DEL ESPESOR DE 4. LOS PLANOS DE ESTRUCTURA NO SON VALIDOS PARA REPLANTEO. TODOS LOS DATOS RELATIVOS
RECUBRIMIENTO, O SIMILAR). PARA AMBOS PRODUCTOS (REVESTIMIENTO ANTICORROSION EN ARMADURAS Y MORTERO DE REPARACION) SE SEGUIRAN ESTRICTAMENTE LAS RECOMENDACIONES DEL FABRICANTE EN - .

LO QUE RESPECTA A DOSIFICACION, APLICACION Y TIEMPOS DE ESPERA. EN CASO NECESARIO SE COLOCARA UN ENCOFRADO QUE CIERRE PERFECTAMENTE LA ZONA A REPARAR Y QUE PERMITA EL HORMIGONADO A GEOMETRIA DEL PROYECTO DE ESTRUCTURA (COTAS, HUECOS, ETC.) SE VERIFICARAN TOMAN'?O Como
POR LA PARTE SUPERIOR DEL MISMO, MEDIANTE UNA BOCA O REBAJA EN EL MISMO, DE FORMA QUE NO SE PRODUZCAN OCLUSIONES Y QUEDE PERFECTAMENTE RELLENA LA ZONA A REPARAR. BASE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA DEL PROYECTO. EN CASO DE DISCREPANCIA, LA EJECUCION DE LA

E.- APLICACION DE PINTURA DE ANTICARBONATACION: APLICACION DE DOS MANOS DE PINTURA DE ANTICARBONATACION DEL TIPO SIKAGUARD 670W ELASTOCOLOR O SIMILAR. ESTRUCTURA SE REALIZARA CONFORME A LAS INSTRUCCIONES DE LA DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.
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